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La presente invention a trait a un ensemble de conditionnement et d'application 
d'un produit de consistance liquide. L'invention est tout particulierement destinee 
au conditionnement et a Tapplication de produits cosmetiques tels que des fonds 
5 de teint liquides, des vernis a ongles, des rouges a levres, des huiles 
eventuellement gelifiees, des cremes, des lotions, des traitements capillaires, etc.. 
Des applications dans des domaines autres que cosmetiques peuvent etre 
egalement envisagees, notamment dans le domaine de la dermopharmacie ou 
dans les domaines des colles, des correcteurs d'ecriture, des detachants 
10 menagers, etc.. Des produits liquides, dont la viscosite est comprise entre belle de 
I'eau et d'une huile, voire d'une creme ou d'une lotion g§lifi§e sont 
particulierement adaptes pour etre distribues selon la presente invention. : 

II existe des dispositifs de type tampons detacheurs constitues d'un reservoir de 
15 produit surmonte d'un col au sommet duquel est dispose un applicateur sous 
forme d'un tampon de mousse que Ton applique sur une surface a traiter, par 
exemple sur la peau ou sur un tissu. Le tampon applicateur etant confine dans la 
partie haute du col. Le chargement en produit de celui-ci necessite de le retourner 
et de presser sa surface d'application plusieurs fois sur le support a traiter afin de 
20 "pomper" et de le charger en produit avant de proceder a son application, la 
pression exercee sur Tapplicateur, provoquant Touverture d'une valve qui, en 
position fermee, isole I'applicateur du produit. En effet ces applicateurs, contenant 
generalement des formules volatiles, se dessechent souvent rapidement pendant 
la periode de stockage provoquant la formation d'une croute sur I'applicateur. 

25 

Pour d'autres produits, de type cirage, le tampon applicateur est isole du produit 
au moyen d'une valve, ce qui accelere encore le dessechement de I'applicateur, le 
rendant parfois inutilisable apres une longue periode d'inutilisation, ou necessitant 
des operations de nettoyage prealablement a toute nouvelle utilisation. 

30 

On connait par ailleurs des applicateurs sous forme d'un bloc de mousse que Ton 
trempe dans le produit a appliquer puis, apres essorage, soit sur le col du flacon, 
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soit au travers cTun essoreur elastique, que Ton applique sur le support a traiter. 
L'appiicateur est generalement solidaire du bouchon. Le dosage du produit a 
appliquer par impregnation de l'appiicateur est difficile a ajuster d'un produit a 
I'autre, en fonction la rheologie variable des produits. Par ailleurs, son utilisation 
5 reste toutefois delicate dans certaines circonstances, dans les transports publics 
par exemple, en raison du caractere independant de l'appiicateur et du reservoir, 
ce qui implique dans ces conditions d'utilisationde tenir le recipient droit dans une 
main, et de proceder d 1'application du produit avec I'autre. 

La demande de brevet EP-A-0 912 323, au nom de la <Jemanderesse, d6crit un 
ensemble duplication de produit cosmetique, notamment sous forme d'un bloc 
de produit solide, delitable, comportant une enveloppe ouverte & Tune de ses 
extremites. Cet ensemble comporte, en outre, un support sur lequel est monte le 
produit, ledit support etant mobile axialement a I'interieur de I'enveloppe, des 
moyens d'entraTnement etant prevus pour regler la hauteur du support A I'interieur 
de I'enveloppe. Des moyens d'actionnement, accessibles depuis un fond de 
I'enveloppe, sont destines a commander les moyens d'entraTnement. Des moyens 
elastiques permettent, sous I'effet d'une pression exerc§e sur une surface 
duplication du produit, de fa?on sensiblement axiale, un deplacement relatif du 
produit dans I'enveloppe, a Tencontre d'une force de rappel exercee par les 
moyens elastiques. Cette realisation n'est pas adaptee a Tapplication d'un produit 
de consistance liquide a visqueuse. 

La demande de brevet EP-A-0 872 193, egalement au nom de la demanderesse, 
25 decrit un ensemble d'application d'un produit liquide comprenant un reservoir pour 
le produit. II presente un col dont un bord libre definit une ouverture, des moyens 
amovibles pour obturer de maniere etanche ladite ouverture etant prevus. Un 
applicateur sous forme d'un bloc de mousse a cellules ouvertes ou semi-ouvertes, 
apte a se charger en produit par pompage, est monte a I'interieur du col. Cet 
30 applicateur comporte une premiere extremite en communication liquide 
permanente avec le produit a I'interieur du reservoir, et une seconde extremite 
opposee a ladite premiere extremite, ladite seconde extremite formant une 
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surface d'application. La surface cTapplication est mobile axialement entre une 
premiere position dans laquelle la surface d'application emerge a I'exterieur du col 
au travers de ladite ouverture, en vue de I'application du produit, et une seconde 
position dans laquelle ladite surface duplication est contenue a I'interieur du 
5 reservoir. Le deplacement de la premiere position vers la seconde position de la 
surface d'application est effectue par une poussee elastique a rencontre d'un 
moyen de bouchage, un deplacement de la surface d'application de la seconde 
position vers la premiere etant effectue par enlevement dudit moyen de 
bouchage. 

10 

Aussi, la demanderesse a constate que certains materiaux formant I'organe 
d'application se deteriorent, notamment lorsqu'ils sont exposes pendant une 
periode prolongee a ladite poussee elastique. D'autre part, la demanderesse a 
constate qu'il etait souhaitable d'ameliorer I'ajustement de la dose de produit a 
15 appliquer en fonction de la rheologie du produit, sans provoquer un ecoulement 
de produit en exces, risquant de souiller le col du reservoir. 

Aussi, est-ce un des objets de I'invention que de perfectionner I'ensemble de 
conditionnement, objet de la demande de brevet EP-A-0 872 193, notamment en 
20 limitant la compression de I'organe d'application en position sortie (equivalente a 
la position d'utilisation) par des moyens formant support, en dosant son debit, et 
ceci sur une course determinee de decompression, pour une bonne utilisation. 

C'est un autre objet de I'invention que de fournir un ensemble de conditionnement 
25 et d'application, dans lequel I'organe d'application peut etre alimente par un 
dosage, ajustable a la nature du produit, et ceci, notamment de maniere 
constante. 

C'est encore un autre objet de Pinvention que de fournir un systeme presentant 
30 une grande autonomie d'application, de sorte qu'il n'est pas toujours necessaire 
de maintenir I'organe d'application en contact avec le produit pendant 
Tapplication. 
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C'est encore un autre objet de I'invention que de fournir un systeme conferant une 
grande douceur a I'application. 

5 C'est encore un autre objet de I'invention que de fournir un systeme permettant la 
resorption du produit en excds vers I'interieur de I'ensemble, sans qu'il ne se 
produise de coulures de produit vers Pexterieur, et assurant la proprete de 
Tapplicateur lors de I'utilisation, grace a une compression maTtrisable de Torgane 
duplication, soit lors de I'utilisation, soit a la fermeture de I'ensemble. 

10 

D'autres objets apparaitront, de maniere plus detaillee, dans la description qui 
suit. 

Selon invention, ces objets sont atteints en Yealisant un ensemble de 
15 conditionnement et duplication d'un produit, notamment liquide, comprenant : 

un reservoir d'axe longitudinal, contenant ledit produit, et presentant une 
ouverture ; des moyens amovibles pour obturer, de maniere etanche, ladite 
ouverture ; un organe d'application monte a Nnterieur du reservoir, et comportant 
une premiere extremite susceptible d'etre impregnee par le produit, et une 
20 seconde extremite opposee a ladite premiere extremite, ladite seconde extremite 
formant une surface duplication, mobile axialement entre une premiere position 
dans laquelle la surface duplication emerge a Texterieur du reservoir au travers 
de ladite ouverture, en vue de Tapplication du produit, et une seconde position 
dans laquelle ladite surface duplication est contenue de maniere etanche a 
25 Tinterieur du reservoir, ledit organe d'application comprenant au moins un bloc 
forme d'au moins un materiau absorbant, susceptible d'etre comprime au moins 
en partie, notamment lors de Tapplication du produit, ou lorsque Tapplicateur est 
dans ladite seconde position. 

30 Selon I'invention, des moyens, 6lastiquement compressives, forment un support 
pour ledit organe d'application, lesdits moyens formant support presentant une 
compressibility superieure a la compressibility de Torgane d'application. 
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Avantageusement, et selon la presente invention, Torgane d'application et les 
moyens formant support sont choisis de sorte que lorsqu'une pression adequate 
est exercee sur Torgane d'application en direction des moyens formant support, la 
5 compression maximale des moyens formant support est obtenue avant d'obtenir 
la compression maximale de Torgane d'application. 

En pratique, on obtient de bons resultats lorsque la compressibilite des moyens 
formant support est environ 2 fois a environ 4 fois superieure a la compressibilite 
10 de Torgane d'application. 

Ainsi, en d'autres termes, lorsqu'on effectue le passage de la surface 
d'application, de la premiere position vers la seconde position suivant une course 
donn§e, la hauteur initiate des moyens formant support diminue, par exemple, 
15 d'environ de 2/3 a 4/5 de la course totale, la hauteur initiate de Torgane 
d'application diminuant d'environ 1/3 a 1/5 de ladite course. 

Selon un mode de realisation, les moyens formant support peuvent etre constitues 
d'un element distinct de Torgane d'application. Dans ce cas, les moyens formant 
20 support sont constitues, par exemple, d'un element formant ressort, notamment 
en metal ou en plastique. 

Selon un autre mode de realisation particulierement prefere, les moyens formant 
support sont constitues d'au moins un bloc d'un materiau elastiquement 
25 deformable, notamment un bloc de mousse, de preference a cellules ouvertes ou 
semi-ouvertes. 

Avantageusement, le (ou les) bloc(s) de materiau elastiquement deformable 
formant support est (sont) solidaire(s) de Torgane d'application. 

30 




Selon un mode de realisation avantageux, Porgane duplication est rendu 
solidaire des moyens formant support par collage, soudage, « crimping » ou par 
tout autre moyen approprie. 

5 Le cas ech6ant, les moyens formant support peuvent etre constitues d'un 
empilement d'au moins deux blocs de materiau 6lastiquement deformable, ledit 
empilement pr6sentant une compressibilite croissante en direction du reservoir. 

Selon un aspect particulierement interessant de Pinvention, les moyens formant 
10 support sont constitues d'au moins une portion dudit organe d'application, 
configuree de maniere a presenter une compressibilite plus importante que celle 
du reste de Porgane d'application. Dans ce cas, ladite portion peut etre constitute 
d'une zone de plus faible section transversale, relativement a la section 
transversale du reste de I'organe d'application. 

15 

Ainsi, la difference de compressibilite entre Porgane d'application et les moyens 
formant support peut resulter de la presence d'un renfoncement form§ par ledit 
organe d'application sur au moins une partie de sa peripherie. 

20 Alternativement, la difference de compressibilite entre Porgane d'application et les 
moyens formant support peut resulter de la presence d'un evidement central 
forme par ledit organe d'application, et s'etendant sur au moins une partie de la 
hauteur dudit organe d'application. 

25 En particulier, la forme dudit renfoncement ou de I'evidement des moyens formant 
support peut etre variable (progressive ou degressive), en fonction de son niveau 
axial. 

Avantageusement, Porgane d'application est traverse par au moins un passage, 
30 notamment sous forme d'une ou plusieurs fentes, ou d'un canal fin, d6bouchant 
de preference sur la surface d'application, de maniere a augmenter la capacite de 
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dosage et le debit du produit. Lorsqu'on realise plusieurs fentes, celles-ci peuvent 
etre disposees en forme de croix ou en forme d'etoile. 

De preference, I'organe d'application et les moyens formant support sont disposes 
5 a I'interieur d'un logement, forme en partie a I'interieur d'un col du reservoir, ledit 
logement etant en communication avec le r6servoir. Avantageusement, ce 
logement est de forme cylindrique ou tronconique, notamment evas6e vers 
I'exterieur. II peut presenter, par exemple, une section transversale circulaire, 
ovale, rectangulaire ou polygonale. 

10 - 

Selon un autre mode de realisation, le logement est separe du reservoir par 
Pintermediaire d'un element perfore, notamment sous forme d'une grille, d'un 
tamis ou d'une valve a ouverture unidirectionnelle en direction de la surface 
d'application. L'element perfore peut comporter des passages aptes a retenir, par 

15 capillarite, une dose de produit. La dose de produit retenue est susceptible d'etre 
transferee, par compression du reservoir, et/ou par aspiration par I'organe 
d'application, sur la surface duplication via les moyens formant support. 

Quant a la surface d'application, elle peut etre de profil concave, convexe, 
20 notamment sous forme d'un dome, ou en biseau simple ou double. La forme de la 
surface d'application est choisie, notamment, en fonction de la nature du produit a 
appliquer et de Tendroit a traiter. Aussi, pour un applicateur de vemis a ongles, on 
choisira une forme en biseau, tandis que pour Tapplication d'une creme 
hydratante pour le visage, la forme d'un dome est plus adaptee. 

25 

Selon un autre aspect interessant de invention, I'organe d'application est forme, 
au moins en partie, d'un bloc d'un materiau elastiquement compressible, 
notamment d'un bloc de mousse a cellules ouvertes ou semi-ouvertes ou tout 
autre materiau spongieux. L'organe d'application peut comprendre, au voisinage 
30 de sa surface d'application, un fritte, une mousse rigide, un element perfore, 
notamment un tisse, un non-tisse un feutre ou une trame. Avantageusement, 
lorsque cette partie est constitute d'un materiau fritte, celle-ci peut etre choisie 




notamment parmi les frittes de chlorure de polyvinyle, d'ethylene vinyle acetate, 
de polyethylene, de polyethylene terephthalate ou de polyamide. 

De maniere avantageuse, les moyens d'obturation amovibles de ladite ouverture 
5 sont aptes a provoquer, lors de leur mise en place sur le reservoir, le passage de 
la surface duplication de la premiere position vers la seconde position. 

Ces moyens d'obturation, selon un mode de realisation, sont constitues par un 
bouchon visse ou claque. Alternativement, les moyens d'obturation sont 
10 constitues par un couvercle, articule sur I'extremite ouverte du logement. Dans ce 
cas, avantageusement, le couvercle est articule sur I'extr6mite ouverte a I'aide 
d'une charniere-film. 

Selon un aspect interessant de I'invention, les moyens d'obturation amovibles 
15 peuvent comporter un profil interne apte a faire etancheit§ avec I'extremite 
ouverte du logement, ledit profil interne pouvant presenter, par ailleurs, une forme 
complementaire a la forme de la surface d'application. Ainsi, on peut obtenir un 
appui regulierement reparti sur toute la surface d'application avec une 
compression homogene du materiau la constituant. Lors de I'expansion de la 
20 mousse de I'organe d'application, il se produit un pompage homogene de produit 
par les cellules de la mousse en expansion. Lors de I'appui de I'organe 
d'application sur le support a traiter, ceci a pour effet une liberation homogene du 
produit. 

25 Selon un autre aspect de I'invention, les moyens d'obturation comprennent un 
element, notamment sous forme d'un bloc de mousse apte, en position fermee du 
reservoir, a venir en engagement avec la surface d'application. Ce bloc de 
mousse peut etre deformable, et peut etre irnpregne d'un solvant approprie ou 
d'un agent de conservation. Lors de la fermeture de I'ensemble, I'appui dudit bloc 

30 de mousse sur I'organe d'application s'effectue en douceur. Ceci permet d'eviter 
que la surface d'application, notamment lorsque celle-ci est fragile, ne soit 
abTmee, ce qui peut etre le cas lorsqu'elle est recouverte d'un revetement de 
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flocage. La presence cTun solvant dans la mousse previent le dessechement du 
produit sur la surface duplication. La presence d'un agent de conservation dans 
la mousse previent le developpement de micro-organismes sur la surface 
duplication ou la degradation par oxydation du produit. 

5 

Lorsque I'organe duplication est une mousse, celle-ci peut etre choisie parmi les 
mousses de polyurethanne, de polyethylene, de chlorure de polyvinyle, de 
polyether, de polyester, de NBR (« natural rubber »), de SBR (« synthetic 
rubber »). 

10 

Selon une disposition particuliere de I'invention, I'organe d'application comporte 
une paroi laterale, apte a former, au moins dans ladite seconde position de la 
surface d'application, un contact sensiblement etanche avec une paroi interne 
d6limitee par un logement, dans lequel sont montes I'organe d'application et les 
1 5 moyens formant support. 

Avantageusement, la paroi laterale externe de I'organe d'application est pourvue 
d'au moins une rainure, longitudinale ou en helice par exemple, de maniere a 
ameliorer le passage de reprise d'air, laquelle reprise d'air est permise egalement 
20 par la presence des cellules ouvertes ou semi-ouvertes formant tout ou partie de 
I'organe d'application. Cette rainure permet egalement de resorber tout exces de 
produit s'accumulant en surface lors du passage de la surface d'application de la 
premiere (position d'application) a la seconde position (position rentree). 

25 Dans le meme but, alternativement, la paroi laterale interne dudit logement peut 
presenter au moins une rainure longitudinale ou helicoTdale. De preference, on 
realise plusieurs rainures longitudinales reparties regulierement sur la surface 
laterale interne du logement, ou sur la surface laterale externe de I'organe 
d'application. 

30 

Selon une disposition particulierement avantageuse, I'organe d'application peut 
etre monte de maniere amovible et repositionnable dans le reservoir. Cette 



disposition permet soit le nettoyage de i'organe d'application, soit son 
remplacement par un autre organe duplication de nature differente. 

Selon une autre caracteristique avantageuse de I'invention, la surface 
5 d'application peut etre recouverte d'un flocage. Dans ce cas, le flocage, peut etre 
constitu§ de poils de diff6rents diametres, et/ou nature, et/ou hauteur, ou d'un 
melange de tels poils. La combinaison d'une mousse avec un revetement de 
flocage sur la surface d'application s'est averee produire des resultats tout a fait 
remarquables. 

0 

Avantageusement, I'organe d'application, comporte des pores ou cellules 
ouvertes de taille moyenne comprise entre 200 jim et 1,5 mm, et de preference 
entre 700 ^im et 1 mm, et plus particulierement entre 0,1 mm et 0,5 mm. 



15 Lorsque I'organe d'application est en mousse, la nature de la mousse, la taille des 
cellules la constituant sont choisies en fonction de la rheologie du materiau a 
appliquer, en particulier sa viscosite, et sa tension superficielle, et en fonction 
egalement du d6bit de sortie souhaite du produit. Preferentiellement, I'organe 
d'application comprend au moins 10% de cellules ouvertes ou semi-ouvertes. On 

20 pourra done, en fonction du pourcentage de cellules ouvertes ou semi-ouvertes 
de I'organe d'application, ajuster le debit de sortie du produit en fonction de sa 
rheologie. 

Les moyens formant support jouent un role preponderant dans Tinvention. En 
25 effet, les moyens formant support determinent, directement ou indirectement, 

- la limitation du taux de compression de I'organe d'application pour eviter une 

liberation excessive du produit contenu dans I'organe d'application ; 

- I'ajustement du dosage et du debit du produit pompe ; 

- la facilite de passage de la surface d'application de la premiere position vers la 
30 seconde ; 

- I'ajustement de la douceur d'application . 
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Avantageusement, lorsque les moyens formant support sont formes par un bloc 
de mousse, celle-ci comporte des cellules ouvertes, de taille moyenne comprise 
entre 50 |am et 3 mm, et de preference comprise entre 700 jim et 2 mm, et plus 
particulierement comprise entre 0,1 mm et 1,5 mm. Dans ce cas, la mousse peut 
5 etre choisie, notamment parmi les mousses de polyurethanne, de polyethylene, 
de chlorure de polyvinyle, de polyether, de polyester, de NBR (natural rubber), de 
SBR (synthetic rubber). 

Selon un mode de realisation, le logement dans lequel sont disposes I'organe 
10 d'application et les moyens formant support est forme par un col, monte sur le 
reservoir via un organe intermediaire. Dans ce cas, les moyens formant support 
sont months sur I'organe intermediaire, par exemple par claquage, vissage, 
collage, sbudage ou « crimping » (rabattement a chaud d'un bord 
thermoplastique), comme ceci sera explicits par la suite, lors de la description de 
15 la figure 10e. 

Le reservoir peut etre constitue d'un corps compressible. A cet effet le corps de 
reservoir peut etre forme d'un materiau souple ou semi-rigide, ou bien le corps 
comporte au moins une portion elastiquement deformable, par exemple de 

20 type« soufflet » ou de type « membrane ». Une pression exercee sur cette portion 
deformable permet de comprimer une partie au moins de Papplicateur, pour 
augmenter la pression interne, favorisant ainsi I'acheminernent d'une dose de 
produit vers la surface d'application, soit directement depuis le reservoir (en 
position tete en bas), soit depuis lesdits moyens de retention capillaire (en position 

25 tete en haut), soit depuis les moyens formant support, lorsque ceux-ci sont 
realises en materiau spongieux (en position tete en haut). 

Alternativement, le corps du reservoir peut etre forme par un tube deformable, 
dont le fond est ferme par une ligne de soudure, tel qu'un tube classique en 
30 aluminium ou en materiau thermoplastique compressible. Une pression exercee 
sur les parois souples du tube favorise Amelioration du chargement en produit de 
I'organe d'application via les moyens formant support. 
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Generalement, quelle que soit la forme du reservoir, il peut etre realise en metal, 
verre, ou materiau thermoplastique choisi, notamment, parmi les polyethylenes, 
les polypropylenes, les chlorures de polyvinyle et les polyethylenes terephtalates. 

5 

Des moyens mobiles, de type bille ou masselotte, peuvent etre disposes & 
I'interieur du reservoir, de maniere a favoriser I'homogeneisation du produit, 
eventuellement casser sa thixotropie et a faciliter le chargement de I'organe 
d'application. « 

10 

Le fonctionnement de I'ensemble conforme a Tinvention est le suivant, Lorsque le 
bloc de mousse comprime de I'organe d'application et/ou des moyens formant 
support se relache, soit apres une application, soit a I'ouverture du capuchon qui 
peut le maintenir comprime, soit lors de toute autre phase de decompression, 

15 celui-ci pompe du produit via les cellules ouvertes ou semi-ouvertes qui le 
cornposent, de sorte que I'organe d'application est toujours charge en produit, et 
done toujours pret pour une nouvelle application. En d'autres termes, selon 
invention, le chargement de I'organe d'application en produit se fait 
essentiellement, par compression/decompression de la partie compressible de 

20 I'organe d'application et/ou des moyens formant support. 

Ainsi, I'organe d'application a cellules ouvertes ou semi-ouvertes, apte a pomper 
du liquide, sera toujours charge, voire sature, en produit, et sera done toujours 
pret a Temploi. Le pompage du produit en lui-meme est principalement 
25 hydraulique (par compression et relachement de la mousse). 

En position d'application, le produit ne goutte pas, meme si I'organe d'application 
est sature, grace a la resorption de produit mentionnee ci-dessus. Uapplication 
est propre et peut etre dos6e a volonte. L'application s'effectue en appliquant la 
30 surface d'application sur le support a traiter. La restitution du produit se fait par 
compression, au moins partielle du bloc compressible de I'organe d'application. 
En enfon?ant plus ou moins la surface d'application, on dose, de maniere 
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appropriee, le produit depose sur la surface. En effet, la compressibility des 
moyens formant support etant choisie de sorte que la pression a exercer pour 
pouvoir appliquer une quantite donnee de produit, sans provoquer Pecoulement 
d'un un exces de produit, soit inferieure £ la force necessaire pour faire passer la 
5 surface d'application de la premiere position (position d'application) d la seconde 
(position rentree). En d'autres termes, pour eviter que, par une compression 
excessive de I'organe d'application, il se produise une liberation trop abondante 
de produit, les moyens formant support entrent en action, en compensant ladite 
compression excessive grace a leur propre compressibility qui est sup&rieure d la 
10 compressibility de I'organe d'application. Ceci est Tun des principes elementaires 
de I'invention. Une fois le produit distribue, il reste a I'etaler de manfere uniforme 
sur le support a traiter. 

Ainsi que mentionne precedemment, la presence d'un organe d'application et/ou 
15 de moyens formant support compressibles permet, outre le pompage de produit a 
chaque phase de decompression, de doser la quantite de produit absort>6 sur le 
support a traiter, et d'ajuster son debit, lors de ('application, de maniere 
convenable, selon le type de produit et la nature du support a traiter. 

20 Le produit peut etre un produit cosmetique tel qu'un vernis a ongles, un rouge a 
levres liquide, une creme, une lotion ou une huile, eventuellement gelifiees, un 
demaquillant, un dissolvant, un fond de teint liquide, une composition 
dermatologique, ou bien une colle, un correcteur d'ecriture, ou un detachant etc.. 

25 ^invention consiste, mis a part les dispositions exposees ci-dessus, en un certain 
nombre d'autres dispositions qui seront explicitees ci-apres, a propos d'exemples 
de realisation non limitatifs, decrits en reference aux figures annexees, parmi 
lesquelles : 

30 - les figures 1 et 2 illustrent une vue en coupe longitudinale d'un premier 

mode de realisation de I'ensemble de conditionnement et d'application conforme a 



Tinvention, respectivement en position de stockage (position rentree) et en 
position d'utilisation Q 2 (position sortie) ; 

- les figures 3a a 3d illustrent differents modes de realisation de Torgane 
duplication ; 

5 - les figures 4a et 4b illustrent un autre mode de realisation particulferement 

prefere de Torgane duplication et des moyens formant support ; 

- la figure 4c est une coupe transversale selon la ligne IVc-IVc de la figure 

4b; 

- la figure 5 illustre un autre mode de realisation de Tensemble de 
10 conditionnement et duplication selon Tinvention ; 

- les figures 6a et 6b montrent Torgane d'application et des moyens formant 
support en position expansee (position d'utilisation), et en position comprim6e 
respectivement (position rentree), conforme au mode de realisation de la figure 5 ; 

- les figures 7 a 9 illustrent d'autres modes de realisation du dispositif selon 
1 5 Tinvention ; 

- les figures 10a a 10e montrent differents modes de montage dej'organe 
duplication et des moyens formant support ; 

- les figures 11a a 11f montrent differents modes de realisation de Torgane 
d'application et des moyens formant support ; et 

20 - la figure 12 illustre une variante du mode de realisation des figures 1 et 2. 

Les figures 1 et 2, auxquelles il est maintenant fait reference, illustrent un premier 
mode de realisation de Tensemble de conditionnement et d'application 1, 
conforme a Tinvention. Cet ensemble se presente sous forme d'un flacon 

25 applicateur pour un produit P, de type creme liquide, ou fond de teint liquide, et 
comporte principalement un reservoir 2 constitue d'un corps 6, dont une extremite 
est fermee par un fond 3. L'autre extremite du reservoir 2 se termine par un col 
rapporte 4, comportant sur sa surface exterieure des moyens 7 (de type pas de 
vis ou cordon de claquage) pour permettre le montage amovible d f un bouchon ou 

30 couvercle 5, apte a obturer, de fa$on etanche, une ouverture 8 delimitee par le 
bord libre du col 4. 



La paroi interne 8a du col rapporte 4 definit un logement cylindrique interne 1 1, de 
revolution autour d'un axe longitudinal X. Une extremite ouverte 9 du logement, a 
oppose a de I'ouverture 8, comporte un bourrelet 9a, servant a la fixation d'une 
portion 17a portant des moyens formant support 17, loges entierement a Pinterieur 
5 du logement 11. Le col 4, au voisinage de I'extremite ouverte 9, comporte un 
plateau annulaire 4a s'etendant radialement vers I'exterieur, et dont la peripherie 
est pourvue d'un bord replie 4b. Le bord replte 4b est fixe, par claquage, sur une 
collerette 6a pourvue d'une saillie radiale 6b, formee en haut du corps de reservoir 
6, a I'oppose du fond 3. II est bien entendu que ce systeme de claquage peut Stre 
1 0 remplace par tout systeme de fixation a vis. 



Les moyens formant support 17 sont loges dans la partie inf6rieure du logement 
11. Selon I'exemple de realisation des figures 1 et 2, les moyens formant support 
17 sont form6s par une double helice, dont la parie superieure 17b f oppos6e a la 
15 portion de fixation 17a, constitue un Element mobile axialement pour la fixation 
d'un organe d'application 10. 

Dans le present mode de realisation, la fixation de I'organe d'application 10 sur le 
support 17b peut etre effectuee par collage, soudage, « crimping », (comme ceci 
20 sera precise lors de la description de la figure 10e), ou par tout autre moyen 
approprie. 

Ainsi qu'il apparaTt de fagon plus precise a la figure 1, montrant I'ensemble en 
position de stockage Q 1( ledit organe d'application 10 est monte coulissant a 

25 I'interieur du col 4. L'organe d'application presente une surface d'application 15, 
legerement bombee vers I'exterieur. Dans cette position de stockage, l'organe 
d'application 10 est maintenu en place a Tinterieur du col 4 par le bouchon 5. A 
cet effet, le bouchon 5 comporte une portion interne 19, de forme complementaire 
a la forme de la surface d'application 15. Dans cette position' Q 1t les moyens 

30 formant support 17 sont cornprimes. La disposition de la portion interne 19 du 
bouchon, en appui sur la surface d'application 15 et complementaire a celle-ci, 
permet d'eviter d'abTmer la surface d'application 15, en position de stockage. Ceci 
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est le cas, notamment, lorsque la surface d'application 15 comporte une structure 
fragile telle qu'un flocage. D'autres avantages que presente cette disposition 
seront explicites par la suite de la description. 

Selon le mode de realisation considSre, I'organe d'application 10 se pr6sente sous 
forme d'un bloc de materiau absorbant dont une extr6mit6 13, opposee a la 
surface d'application 15, est situee sensiblement au-dessus du niveau de produit 
P contenu dans le reservoir 2. Cette extremite 13 est apte a etre mise en contact 
avec le produit P. 

Typiquement, I'organe d'application presente un diamdtre compris entre 2 mm et 
35 mm, et de preference, compris entre 5 mm et 25 mm. Sa hauteur, en position 
non comprimee (Q 2 ), peut varier entre 5 mm et 50 mm. 

Selon un autre mode de realisation, le materiau absorbant constituant I'organe 
d'application 10 comporte une extremite libre sensiblement rigide, et forme par 
exemple par un fritte, une mousse sensiblement non compressible, un tisse, un 
non-tisse ou un feutre. 

Cependant, selon un mode de realisation prefere, le materiau absorbant 
constituant Torgane d'application 10 est forme d'un materiau elastiquement 
compressible tel qu'une mousse ou un autre materiau spongieux. II est possible 
de realiser I'organe d'application 10 d'une succession axiale d'au moins deux 
portions de mousse, de compressibilite differente. Les avantages d'une telle 
disposition seront detailles par la suite. 

L'organe d'application 10 peut avoir une forme cylindrique, tronconique ou 
prismatique, et peut presenter une section transversale circulaire, ovale, 
rectangulaire ou polygonale. 

Generalement, I'organe d'application 10 comporte des pores ou des cellules 
ouvertes, de taille moyenne comprise entre 200 jim et 1,5 mm, et de preference 



entre 700 jam et 1 mm, et plus particulierement entre 0,1 mm et 0,5 mm. De 
pref6rence, les cellules ou pores communiquent entre eux (elles), de maniere 
omnidirectionnelle. 

5 Selon la figure 1, dans la position de stockage (Q^ illustree, I'organe d'application 
10 est en mousse d6formable. partiellement comprime et presentant une hauteur 
H t . De m§me, les moyens formant support 17 sont comprimes et presentent une 
hauteur h v La surface d'application 15 se situe ainsi entierement a I'interieur du 
col 4. Une bille 16 est disposee dans le reservoir 2 de maniere a permettre 

10 I'homogen6isation du produit P. 

A la figure 2,: I'ensemble 1 a et6 d6barrasse de son bouchon 5. A I'ouverture, 
lorsque le materiau constituant Porgane d'application 10 est une mousse 
elastique, le bloc de mousse se decomprime, ce qui provoque un pompage de 

15 produit, pr6alablement mis en contact avec I'extremite 13 dudit bloc de mousse. 
Apres ouverture, le bloc de mousse n'est plus comprime et s'etend sur une 
hauteur H 2 . Sensiblement conjointement avec la decompression des moyens 
formant support 17 sur une hauteur h 2l il se produit une expansion axiale de 
I'organe d'application 10. La surface d'application 15 emerge alors a I'exterieurdu 

20 col 4 suivant une course C, au-dessus du bord libre delimitant Touverture 8, et 
occupe une position Q 2 , dite position d'utilisation. La surface d'application 15 
presente un profil dont la forme est choisie en fonction du profil du support a 
traiter. Le cas echeant, la surface d'application 15 peut etre recouverte d'un 
revetement permeable, de type textile, plastique perfore, feutre, et/ou est 

25 recouverte d'un flocage. Dans ce cas, le flocage peut etre constitue de poils de 
differents diametres, et/ou de differente nature, et/ou de differente hauteur, ou 
d'un melange de tels poils. 

Pour utiliser I'ensemble d'application selon invention, I'utilisatrice ote le bouchon 
30 5, ce qui provoque la decompression du bloc de mousse 10 formant I'applicateur 
et des moyens formant support 10, de sorte que la surface d'application 15 
emerge hors du col 4. On notera que, lors du passage de la position de stockage 
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Q n § la position d' utilisation Q 2) la hauteur de I'organe duplication 10 augmente 
moins fort que la hauteur des moyens formant support 17. Ceci se traduit par 
I'expression suivante : (h 2 -h,) > (H^). La difference de la variation de hauteur 
des deux pieces est due au fait que la compressibilite des moyens formant 

5 support 17 est plus importante que la compressibilite de I'organe d'application 10. 
La decompression de I'organe d'application 10 s'accompagne d'un pompage de 
produit P vers la surface duplication 15. L'organe duplication est ainsi satur6 
en produit, et peut maintenant etre utilise. Le dispositif, meme retourne tete en 
bas, en vue d'une application de produit, est parfaitement etanche, en raison de la 

10 presence d'une portion de I'applicateur, saturee de produit dans le col 4 du flacon. 
H es t a noter que dans un tel mode de realisation, la mise en contact de 
Tapplicateur avec le produit s'effectue par retournement de I'ensemble, en le 
secouant, ou & chaque mouvement occasionn6 par le transport de I'ensemble 
dans un sac d main par exemple. 

15 

L'operation d'application d'une dose de produit P sur le support a traiter est la 
suivante. L'utilisatrice applique la surface d'application 15 sur le support, et exerce 
une pression sur I'applicateur en fonction de la dose de produit souhaitee, laquelle 
pression provoque une compression partielle de I'organe d'application et la sortie 

20 d'une dose de produit. Une pression trop importante, qui pourrait provoquer la 
sortie de produit en exces, risquant causer des souillures, est compensee par les 
moyens formant support 17. En effet, les moyens formant support limitent alors la 
pression exercee, en se comprimant a leur tour. In extremis, la compression des 
moyens formant support fait descendre la surface d'application jusqu'au niveau du 

25 bord libre 8 du col, sans augmentation de compression de I'organe d'application. 

II reste ensuite, apres avoir relache la pression exercee sur Tensemble 
d'application, a etaler le produit P au moyen de la surface d'application 15. Le 
relachement de la pression de I'applicateur sur le support traite, notamment sur la 
30 peau, s'accompagne d'un pompage de produit. L'applicateur est immediatement 
pret pour une nouvelle application. Ainsi, I'etalement de produit se fait en faisant 
passer la surface duplication 15 sur le support a traiter, par simple contact 



capillaire, de maniere a etirer le produit sous forme d'un film, sous Taction de 
I'affinite du produit s'exergant entre la surface duplication et le support £ traiter, 
et ceci, sans exercer sensiblement la moindre pression sur I'ensemble 
d'application. 

5 

Sur les figures 3a et 3d, on a represents deux variantes d'un organe duplication 
30a et 30d, aptes a remplacer I'organe d'application 10 des figures L et 2. La 
figure 3a montre un organe d'application 30a dont la surface d'application 15 se 
presente sous forme d'un dome. L'organe d'application 30 est traversS sur toute 
10 sa hauteur d'un canal de distribution 31 de faible section. Cette disposition permet 
d'augmenter le debit de la dose de produit lors de I'application. En position de 
stockage, I'extremite libre 31a est ferme par compression au moyen du bquchon. 

Selon la realisation de la figure 3d, le debit de I'organe d'application 32 peut etre 
15 ajuste en realisant une ou plusieurs fentes axiales 33, jointives ou non. Ces fentes 
peuvent etre agencees en forme de croix ou d'etoile, et sont aptes a favoriser 
1'acheminement du produit P vers la surface d'application 15. La pr6sence de 
canaux de distribution ou de fentes favorise egalement le taux de saturation de 
I'organe d'application 10 en produit. 

20 

Selon un autre mode de realisation, les moyens formant support et I'organe 
d'application forment une structure unique. Ainsi, selon la figure 3b, un embout 34 
en mousse elastique est formee d'une seule piece, dont une premiere portion 
superieure constitue I'organe d'application 10, et dont une seconde portion 
25 inferieure constitue les moyens formant support 17. 



La premiere portion 10 comporte une surface d'application 15 bombee. La 
seconde portion 17 est de forme legerement tronconique, pourvue a Nnt6rieur 
d'un evidement 17c s'ouvrant en direction du reservoir. La surface de la section 
30 transversale de la portion d'application 10 est superieure a la surface de la section 
transversale des moyens formant support 17. II en resulte de cette structure que 
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la compressibilite des moyens formant support 17 est plus importante que la 
compressibilite de Torgane d'application 10. 

La figure 3c montre un embout d'application 36 similaire a Pembout 34 deJa figure 
5 3b. Par rapport a I'embout 34, la compressibilite des moyens formant support 17 
de I'embout 36 est moins importante, car leur hauteur est r§duite par rapport aux 
moyens formant support 17 de la figure 3b. Comme dans la realisation de la figure 
3a, la portion d'application 10 est traversee d'un canal axial de distribution. 

10 Sur les figures 4a a 4c, on voit un mode de montage d'un embout 38 integrant un 
organe d'application 10 et des moyens formant support 17, lequel embout est 
semblable a celui montre sur la figure 3b. Cet agencement en unit6 integree des 
deux elements 10, 17 presente un mode de realisation particulierement pref6re de 
invention. En effet, ce mode realisation est particulierement avantageux, soit du 

15 point de vue economique, soit du point de vue technique. Ainsi, ce mode de 
realisation ne necessite que la fabrication d'une seule pi&ce en mousse. De 
meme, il est possible selon ce mode realisation, de monter dans le logement 11 
I'organe d'application 10 integrant les moyens formant support 17, en une seule 
etape de montage. 

20 

Sur les figures 4a-4c, on voit que la partie inferieure du logement 11 est pourvue 
d'une succession de nervures 8a et de saignes 8b longitudinales, reparties 
regulierement sur une portion de paroi interne delimitant ledit logement 11. La 
figure 4a montre Tensemble en position de stockage. La figure 4b illustre la 

25 position d'utilisation. Un espace annulaire 8c est defini au voisinage de Torifice 8, 
destine a recevoir un surplus de produit, susceptible d'etre expulse lors de 
montage du bouchon 5 (voir figure 4a). En meme temps, le profil 19 du bouchon 5 
provoque une deformation radiale, en partie haute de I'organe d'application, 
s'appliquant dans cette zone, de maniere etanche contre la paroi interne du 

30 logement 1 1 . Le surplus de produit peut ensuite etre evacue vers le reservoir, via 
les rainures 8b et au travers de la paroi permeable des moyens formant support 
17. Alternativement, une portion de la paroi laterale des moyens formant support 
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17 peut comporter des rainures longitudinales, reparties regulferement sur sa 
peripherie. 

Ces rainures peuvent avoir, egalement une forme helicoidale, ralentissant la 
5 vitesse de refoulement du produit en exces et pouvant servir de micro-reserve de 
produit pour une seconde application de produit. 

Comme visible sur la figure 5, I'organe duplication et les moyens formant 
support peuvent etre constitues d'un empilement de blocs de mousse 10, 17\ 17" 

10 contrecolles les uns sur les autres, de differente nature et/ou densite et/ou 
epaisseur, notamment de compressibilite croissante du haut vers le bas. Ainsi, la 
capacit6 de r6tention en produit est variable, lis forment ainsi un embout unique 
39. Selon I'exemple present, I'organe d'application 10 est constitue d'un fritte ou 
d'une mousse sensiblement rigide. Les segments annulaires 17' et 17" constituant 

15 les moyens formant support sont formes d'une mousse elastique, la taille des 
cellules du segment inferieur 17" etant superieure a la taille des cellules formant 
le segment superieur 17'. Ainsi, on peut creer un gradient de compressibilite et de 
concentration en produit lors du chargement ou du dechargement des cellules lors 
de I'application. 

20 

On peut ainsi jouer sur la charge de I'organe d'application 10 et sur son debit. Par 
ailleurs cette caracteristique permet d'adapter plus facilement Tapplicateur a la 
rheologie du produit. Alternativement, on peut utiliser un bloc de mousse en 
combinaison avec un bloc ou plusieurs blocs d'un autre materiau apte a pomper le 
25 produit P par capillarite ou par effet de tension superficielle. A titre d'exemple, on 
utilise une portion 17', 17" de mousse compressible, en combinaison avec un bloc 
de fritte 10 de chlorure de polyvinyle, d'ethylene vinyle acetate, ou avec un feutre. 

Selon le mode de realisation de la figure 5, le fond 3 du reservoir 2 comporte une 
30 portion 3a elastiquement deformable, de type elastomere, bombee vers 
Texterieur. Cette disposition, en appuyant sur tadite portion 3a, permet 
d'augmenter, temporairement la pression interne du recipient, pour favoriser 




I'impregnation en produit de I'organe d'application via les moyens formant support. 
Cette disposition est utile dans le cas de produits de viscosite 6levee ou de 
produits gelifies. La portion deformable 3a peut etre une pfece rapportee, pouvant 
etre viss6e, collee, claquee, soudee, « crimpee » ( ou realis6e par bi-injection. 

5 

En reference aux figures 4a, 4b et 5, on voit que les moyens formant support 17 
sont montes sur une paroi transversale ajouree 1 3b comportant des passages 
capillaires 13a, aptes a retenir une dose de produit determine, par capillarite. 
Ainsi, lors de I'utilisation de I'ensemble, I'organe d'application se charge toujours 
10 d'une dose constante de produit, quel que soit le mode de chargement 
(compression/decompression du bloc de mousse ; compression du reservoir de 
produit). 

Ainsi, avant d'oter le bouchon, en vue d'une application de produit, I'utilisatrice 
15 exerce une ou plusieurs pressions sur le fond 3a, ce qui a pour effet de deplacer 
le produit P en contact des parois internes (definissant Pevidement 17c) de 
I'embout 39, et de comprimer au moins en partie I'organe d'application 10 et les 
moyens formant support 17. En relachant la pression exercee sur le fond 3a, 
I'organe d'application 10 et les moyens formant support 17 se decompriment, 
20 provoquant ainsi un pompage de produit. II reste ensuite a enlever le bouchon, en 
vue d'une utilisation, similaire a celle decrite en reference aux figures 1 et 2. Le 
pompage de produit s'effectue egalement a I'ouverture du bouchon, en liberant la 
surface d'application 15, initialement, en position de stockage, sous contrainte 
dans le logement 11. De meme, la decompression qui suit chaque application 
25 permet de pomper dans I'organe d'application 10 une certaine quantite de produit. 
Ce mode de realisation est particulierement adapte pour les produits gelifies, les 
produits fluides a plus forte viscosite ou les produits thixotropes. 

La figure 6a montre I'embout 39 de la figure 5, pret a utilisation, en position sortie. 
30 Les moyens formant support 17' et 17" sont plus ou moins satur6s en produit, 
lequel produit est achemine lors de I'application de la surface d'application 15 sur 
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le support a traiter au travers de I'organe d'application 1 0. Sa hauteur totale est de 
H 2 + h 2 . 

La figure 6b montre I'element 39 de la figure 5 en position de stockage. On voit 
5 que la hauteur h n des moyens formant support 17' et 17" est reduite de plus de la 
moitie par rapport a la hauteur initiate h 2 . Les cellules constituant les moyens 
formant support sont comprimes, pretes a pomper du produit lors de leur 
relsichement. 

10 La figure 7 repr6sente une variante de la realisation des figures 1 et 2. Selon la 
figure 7, un organe d'application 10 en mousse, est monte de maniere amovible 
sur le support 17b des moyens formant support 17. A cet effet, sa partie inferieure 
comporte un evidement cylindrique 10b, apte a etre enfile, a serrage, sur une 
tubulure 17d emergeant dans le prolongement de la partie superieure 17b des 

15 moyens formant support 17. De cette manure, I'organe d'application 10 peut etre 
enleve pour etre nettoye, ou bien etre remplace par un autre organe d'application 
de caracteristiques differentes, et adapte a un autre type de produit ou a un autre 
mode d'application. 

20 Selon le mode de realisation illustre sur la figure 8, un reservoir de produit est 
forme par un tube compressible 2, dont le fond est forme par une ligne de 
fermeture 3. Le tube presente un col 6a sur lequel est monte, par des moyens de 
vissage, un element tubulaire 4 definissant un logement cylindrique 11 se 
terminant par un bord libre qui definit I'ouverture 8. La partie inferieure du 

25 logement 1 1 est pourvue d'une saillie annulaire interne 13b sur laquelle est fixe un 
embout 36 en mousse elastique, semblable a I'element 36 illustre a la figure 3c. 
L'element 36 est compose d'une portion 10 formant Torgane d'application, et une 
portion 17 evidee constituant les moyens formant support. Uorgane d'application 
10 est traverse par un canal de distribution central 37 et emerge, dans la position 

30 d'utilisation representee sur la figure 8, vers I'exterieur du logement 11. Un 
bouchon 5 est pr6vu pour fermer I'ouverture 8, de maniere a positionner, par 
compression des moyens formant support 17 et de Torgane d'application 10, la 
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surface d'application 15 a I'interieur du logement 1 1 . La fermeture de I'ouverture 8 
peut etre assuree par des rnoyens de vissage 41, 42, ou par tout autre moyen 
appropri6. Pour assurer un contact doux et pour parfaire I'etancheite en position 
de stockage, un element 6lastiquement d6formable 5a ( notamment en mousse, 
est pr6vu sur la face interne du bouchon 5, destinee a venir au contact de la 
surface d'application 15 et a fermer le canal de distribution 37. L'6lement 
§lastiquement d6formable 5a peut etre sature de solvant, permettant de minimiser 
le dess6chement de I'organe d'application 10. 

La figure 9 illustre une variante du mode de realisation des figures 1 et 2. Dans ce 
mode de realisation, Timpregnation de I'organe d'application 10 est facilitee par la 
presence d'un clapet unidirectionnel 43, dispose entre le reservoir 2 et les rnoyens 
formant support 17. Dans ce cas, le reservoir 2 est deformable, se r6tractant au 
fur et a mesure de la vidage de produit. Pendant la compression de I'organe 
d'application, le clapet 43 evite le refoulement du produit vers le tube. L'organe 
d'application 10 peut etre souple ou semi-rigide. Suite a une compression 
prealable des rnoyens formant support 17, suivie de leur decompression, une 
depression temporaire est creee dans Tespace 44 defini entre le clapet 43 et 
I'organe d'application 10, provoquant Inspiration d'une dose de produit. Une 
nouvelle compression des moyens formant support cree une pression interne 
favorisant I'impregnation en produit de I'organe d'application 10, qui est alors pret 
a I'application du produit a I'endroit souhaite. 

Les figures 10a & 10e illustrent differents profils de I'organe d'application 10 et des 
moyens formant support 17, ainsi que leur mode de montage. A la figure 10a, on 
voit un embout 60 comportant une partie superieure 10, constituant I'organe 
d'application et une partie inferieure 17' faisant fonction de moyens formant 
support. Cet embout 60, r6alise en un seul bloc de mousse, est monte sur un 
ressort helicoTdal 17 constituant des moyens compl6mentaires formant support. 
Le ressort helicoTdal 17 presente une structure similaire a la structure du ressort 
17 montre aux figures 1 et 2. Ainsi, le ressort helicoTdal 17 est solidaire d'une 
embase 17a, montee fixe sur la partie inferieure 4b du logement 11. Le fait 
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d'associer des moyens formant support 17' et des moyens complementaires 17 
permet, d'une part, d'augmenter la course entre la position rentree et la position 
d'utilisation de la surface d'application 1 5. D'autre part, cette disposition permet 
d'augmenter la douceur d'application. Cette disposition permet egalement de 
5 regler la quantite de produit pompe lors du chargement de I'organe d'application 
10, ainsi que la dose et le debit de produit restitue lors de I'application de la 
surface 15 sur le support a traiter. 

On notera que I'extremite mobile 17b des moyens formant support comporte un 
evidement 17'c, de forme conique dont la conicite est tournee vers le reservoir. 
Ainsi est definie une zone deformable axialement de maniere progressive, en 
fonction de la force d'appui exercee sur la surface d'application 15. La restitution 
du produit sur le support a traiter peut ainsi etre effectuee avec precision, de 
facon a adapter la dose de produit liberee aux besoins de I'utilisateur. Toute 
liberation de produit en exces peut etre evitee. Pour augmenter le debit de 
distribution du produit, au moins une fente axiale 33 traverse I'organe d'application 
10, depuis le sommet du cone 17'e vers la surface d'application 15. La largeur de 
cette fente peut varier en fonction des proprietes rheologiques du produit et du 
debit souhaite. La structure de I'embout 60 est telle que la surface de la section 
transversale des moyens formant support 17' est inferieure a la surface de la 
section transversale de I'organe d'application 10. 

La figure 10b illustre un embout 62 different de la realisation de I'embout 60 
montree sur la figure 10a. II se distingue de la realisation de la figure 10a par le 
25 fait que les moyens formant support sont constitues d'une seule partie 17, 
comportant, outre I'evidement conique 17c, une large gorge annulaire exterieure 
17d.de sorte que de la section transversale des moyens formant support 17' est 
nettement inferieure a la surface de la section transversale de I'organe 
d'application 10. Cette structure confere a I'embout 62 des proprietes similaires 
30 aux proprietes de I'embout 60 de la figure 10a. 
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La figure 10c illustre un embout 64 de realisation similaire a la realisation de 
I'embout 62 montre sur la figure 10b. II se distingue de la realisation de la figure 
10b par le fait que les moyens forrnant support sont constitu6s d'une portion 
tronconique 17, dont la section decroTt en direction du reservoir. Une portion 
5 d'extremite 17f forme un talon, fixe sur un plateau ajoure 13b pourvu d'une 
multitude de passages 13a. De maniere semblable a la realisation des figures 4a 
et 4b, le plateau ajoure 13b est solidaire d'une embase 17a, montee sur la partie 
inferieure 4b du logement 11. 

10 La figure 10d illustre un embout 66 similaire a la realisation de l'embout62 illustre 
sur la figure 10b, montre en position de stockage (en traits continus) et en position 
d'utilisation (en ligne discontinue). II se distingue essentiellement de la realisation 
de la figure 10b par le fait que le logement 11 presente une forme tronconique, 
evasee vers I'exterieur. On voit que la compression de la partie forrnant I'organe 

15 d'application 10, sous I'effet de la compression exercee par le profil 19 du 
bouchon 5, provoque dans la position de stockage, un contact etanche entre la 
paroi interne du logement 11 et la peripherie de I'organe d'application 10. 

La figure 10e illustre un embout 68 similaire a la realisation de Tembout 66 de la 
20 figure 10d, montre en position d'utilisation. II differe de la structure de I'embout 66 
decrit ci dessus, par le fait que la partie forrnant les moyens forrnant support 17 se 
termine, du cote du reservoir, d'un talon large 17f, cette partie etant separee par 
une zone de moindre section transversale 17e de la partie forrnant I'organe 
d'application 10. Le talon 17f est fixe sur un plateau ajoure 13b par rabattement a 
25 chaud, appele « crimping », d'une portion initialement cylindrique 4c, de maniere a 
se plier radialement vers I'interieur sur la partie peripherique du talon 17f. 

Les figures 11a a 11f illustrent differentes variantes selon lesquelles I'organe 
d'application 10 est realise en une seule piece avec les moyens forrnant support, 
30 notamment en mousse a cellules ouvertes. Toutes ces variantes sont pourvues 
d'un talon de fixation 17f, forrnant la base des moyens forrnant support 17. 
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Selon la figure 11a, un embout 71 est forme par un organe cTapplication 10 et des 
moyens formant support 17, de maniere semblable a la realisation de la figure 
10d. Le talon 17f est destine a etre solidarise sur un support fixe, notamment du 
type a plateau ajoure 13b, comme illustre sur la figure 10e. Un large gorge 
5 annulaire 17e definit une zone de rnoindre section transversale, de compressibilite 
inferieure a la compressibilite de I'organe d'application 10. 

L'embout 72, montre sur la figure 11b, se distingue de Pembout 71 de la figure 
11a par le fait qu'elle comporte une fente axiale 33, permettant d'augmenter le 
10 debit de produit, notamment d'un produit gelifte ou d'un produit visqueux. 

L'embout 73, montre sur la figure 11c, se distingue de l'embout 71 de la figure 
11a par le fait qu'il comporte un evidement 17c sous forme d'un canal borgne, 
permettant de ramener le produit plus pres de la surface d'application 15 et 
15 d'augmenter la compressibilite de I'organe d'application, en meme temps que la 
compressibilite des moyens formant support. Ainsi, on peut conferer a I'ensemble 
plus de douceur lors de ('application. 

L'embout 74, montre sur la figure 11d, se distingue de l'embout 73 de la figure 
20 11c par le fait que r evidement 17c se prolonge par une fente 33 debouchant sur 
la surface d'application 15. Cette disposition permet de conferer plus de douceur 
lors de I'application, tout en augmentant le debit de produit lors de I'application. 

L'embout 75, montre sur la figure 11e, comporte des moyens formant support 17, 
25 pourvus d'un evidement conique 17c, de maniere semblable au mode de 
realisation illustre sur la figure 10a. Sur cette figure, on voit en ligne continue, une 
configuration correspondant a la position d'application. Sur la figure 11 e, la 
position rentree de la surface d'application referencee 15', est representee en 
ligne pointillee. On voit egalement, en ligne continue, la conformation des moyens 
30 formant support 17c en position d'utilisation, et, en ligne pointillee 17'c, en position 
de stockage. La compression des moyens formant support 17 necessite une force 
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d'application progressive, ce qui permet d'obtenir une liberation progressive du 
produit, en fonction de la force d'appui exerc6e sur la surface d'application 15. 

L'embout 76, montr6e sur la figure 11f est une variante de r6alisation de.Fembout 
5 71 de la figure 11a, suivant laquelle la gorge annulaire 17e et le talon 17f 
presentent des formes differentes, mais assurant les m§mes fonctions. De 
maniere sirnilaire a la figure 11e ( rembout 76 est presents en position dlutilisation 
(en ligne continue) et respectivement en position de stockage (en ligne pointillee). 

Sur la figure 12 on a represents un autre mode de realisation d'un ensemble de 
10 conditionnement et d'application comportant un reservoir 2 surmonte d'un col 4. 
Ici, le reservoir est constitue d'un corps 6 de forme prismatique. Ledit col prSsente 
une section sensiblement carree. A son int6rieur est menage un logement 11 
dans lequel sont montes, de la maniere d§crite prec6demment, des moyens for- 
mant support (non visibles) surmontes d'un organe d'application 10. En position 
15 ouverte telle qu'illustree sur la figure 12, la surface d'application 15 emerge vers 
I'exterieur. A la difference prete par rapport aux realisations des figures 1 et 2 ( ou 
4a et 4b), le moyen d'obturation n'est pas un bouchon amovible, mais un couver- 
cle 50, pivotant selon une charniere 45, notamment une charniere-film, attenante 
a une portion de Textremite libre 8 du col. Le couvercle 50 comporte un joint 
20 d'etancheite 19, notamment elastique, apte a se placer sur ladite extremite libre 8, 
autour de Touverture du logement 11. Le couvercle 50 comporte un fermoir 46, 
situe du cote oppose a la charniere 45, apte a cooperer, lors de sa fermeture, 
avec un element complementaire 47, situe sur une portion de I'extremite libre 8 
opposee a la charniere. 

25 

Lors de la fermeture du couvercle 50, au moins les moyens formant support sont 
comprimes (et, le cas echeant, au moins partiellement, I'organe d'application 
egalement), de sorte que la surface d'application 15 se trouve entierement logee 
a Tinterieur du logement 11. Lors de Touverture du couvercle, grace a T6lasticite 
30 des moyens formant support et la mobilite axiale de I'organe d'application 10, la 
surface d'application 15 se trouve en position d'utilisation, convenablement char- 
gee en produit, comme decrit precedemment. 
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Dans ce cas, comme par ailleurs pour les realisations decrites precedemment, le 
reservoir peut etre en metal, en verre, ou en material! thermoplastique choisi 
parmi les polyethylenes, les polypropylenes, les chlorures de polyvinyle, les 
polyethylenes terephtalates, etc.. Les autres parties du dispositif, ainsi que son 
fonctionnement, sont conformes a ce qui a ete decrit pr6cedemment. 

Dans ia description detaillee qui precede, il a ete fait reference a des modes de 
realisation preferes de invention. II est evident que des variantes peuvent y etre 
apportees sans s'ecarter de I'esprit de I'invention telle que revendiquee ci-apres. 
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REVENDICATIONS 

1. - Ensemble de conditionnement et duplication (1) d'un produit liquide (P), 
comprenant : un reservoir (2) d'axe (X), contenant ledit produit, et presentant une 
ouverture (8) ; des moyens amovibles (5) pour obturer de maniere etanche ladite 
ouverture ; un organe d'application (10) monte a I'interieur du reservoir, et 
comportant une premiere extremite (13) susceptible d'etre impregnee par le 
produit, et une seconde extremity (15) opposee a ladite premiere extremite (13), 
ladite seconde extremite formant une surface d'application (15), mobile axialement 
entre une premiere position (Q 2 ) dans laquelle la surface d'application (15) 
emerge a I'exterieur du reservoir au travers de ladite ouverture (8), en vue de 
Papplication dii produit, et une seconde position (Q^ dans laquelle ladite surface 
d'application (15) est contenue de maniere etanche & I'interieur du reservoir (2), 
ledit organe d'application (10) comprenant au moins un bloc form6 d'au moins un 
materiau absorbant, susceptible d'etre comprime au moins en partie, notamment 
lors de I'application du produit, ou lorsque I'applicateur est dans ladite seconde 
position, 

caracterise en ce que des moyens (17), elastiquement compressibles, torment un 
support pour ledit organe d'application (10), lesdits moyens formant support (17) 
presentant une compressibility superieure a la compressibility de I'organe 
d'application (10). 

2. - Ensemble de conditionnement et d'application selon la revendication 1, 
caracterise en ce que les moyens formant support (17) sont constitues d'un 
element distinct de I'organe d'application (15). 

3. - Ensemble de conditionnement et d'application selon la revendication 2, 
caract6ris6 en ce que lesdits moyens formant support (17) sont constitues d'un 
6l6ment formant ressort, notamment en metal ou en plastique. 

4. - Ensemble de conditionnement et d'application selon la revendication 1 ou 2, 
caracterise en ce que les moyens formant support (1 7) sont constitues d'au moins 
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un bloc d'un materiau elastiquement deformable, notamment un bloc de mousse, 
de preference a cellules ouvertes ou semi-ouvertes. 

5. - Ensemble de conditionnement et d'application selon la revendication 4, 
caracterise en ce que le (ou les) bloc(s) de materiau elastiquement deformable 
formant support (17) est (sont) solidaire(s) de I'organe d'application (15)..:?. 

6. - Ensemble de conditionnement et d'application selon lune quelconque des 
revendications precedentes, caracterise en ce que ledit organe d'application (10) 
est rendu solidaire des moyens formant support (17) par collage, soudage, 
« crimping » ou par tout autre moyen approprie - 

7. - Ensemble de conditionnement et d'application selon Tune quelconque des 
revendications 4 a 6, caracterise en ce que les moyens formant support sont 
constitues d'un empilement d'au moins deux blocs (17*, 17") de materiau 
elastiquement deformable, ledit empilement presentant une compressibilite 
croissante en direction du reservoir (2). 

8. - Ensemble de conditionnement et d'application selon la revendication 1 ou 2, 
caracterise en ce que les moyens formant support sont constitues d'au moins une 
portion (17c, 17e) dudit organe d'application (10), configuree de maniere a 
presenter une compressibilite plus importante que celle du reste de I'organe 
d'application (10). 

9. - Ensemble de conditionnement et d'application selon la revendication 
precedente, caracterise en ce que ladite portion (17c, 17e) est constitute d'une 
zone de plus faible section transversale, relativement a la section transversale du 
reste de I'organe d'application (10). 

10. - Ensemble de conditionnement et d'application selon la revendication 8 ou 9, 
caracterise en ce que la difference de compressibilite entre I'organe d'application 
(10) et les moyens formant support (17) resulte de la presence d'un renfoncement 
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(17e) forme par ledit organe d'application (10) sur au moins une partie de sa 
peripherie. 

11.- Ensemble de conditionnement et d'application selon Tune quelconque des 
5 revendications 8 a 10, caracterise en ce que la difference de compressibility entre 
I'organe d'application (10) et les moyens formant support (17) resulte de la 
presence d'un evidement centra! (17c) forme par ledit organe d'application (10) et 
s'etendant sur au moins une partie de la hauteur dudit organe d'application. 

10 12. - Ensemble de conditionnement et d'application selon l'une quelconque des 
revendications precedentes, caracterise en ce que ledit organe d'application (10) 
est travers6 par au moins un passage (31, 33, 37), notamment sous forme d'une 
fente ou d'un canal fin, debouchant de preference sur la surface d'application 
(15). 

15 

13. - Ensemble de conditionnement et d'application selon Tune quelconque des 
revendications precedentes, caracterise en ce que I'organe d'application (10) et 
les moyens formant support (17) sont disposes a Tinterieur d'un logement (11), 
forme en partie a I'interieur d'un col (4) du reservoir (2), ledit logement etant en 

20 communication avec le reservoir. 

14. - Ensemble de conditionnement et d'application selon la revendication 
precedente, caracterise en ce que ledit logement (11) est de forme cylindrique. 

25 15. - Ensemble de conditionnement et d'application selon la revendication 13 ou 
14, caracterise en ce que ledit logement (11) presente une section transversale 
circulaire, ovale, rectangulaire ou polygonale. 

16. - Ensemble de conditionnement et d'application selon Tune quelconque des 
30 revendications 13 a 15, caracterise en ce qu'une paroi laterale interne (8a) dudit 
logement (11) presente au moins une rainure longitudinale (8b). 
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17. - Ensemble de conditionnement et duplication selon Tune quelconque des 
revendications 13 a 16, caracterise en ce que le logement (11) est separe du 
reservoir (2) par I'intermediaire d'un element perfore (13b), notamment sous forme 
d'une grille, d'un tamis ou d'une valve (43) 3 ouverture unidirectionnelle en 

5 direction de la surface duplication (15). 

18. - Ensemble de conditionnement et duplication selon Tune quelconque des 
revendications precedentes, caracteris6 en ce que la surface duplication (15) est 
de profit concave, convexe, notamment sous forme d'un dome, ou en biseau 

10 simple ou double. 

19. - Ensemble de conditionnement et duplication selon Tune quelconque des 
revendications precedentes, caracterise en ce que ledit organe duplication (10) 
est forme, au moins en partie, d'un bloc d'un materiau §lastiquement 

15 compressible, notamment d'un bloc de mousse a cellules ouvertes ou semi- 
ouvertes. 

20. - Ensemble de conditionnement et duplication selon la revendication 19, 
caracterise en ce que I'organe d'application comprend, au voisinage de sa surface 

20 d'application (15), une mousse rigide, un element perfore, notamment un tisse, un 
non-tisse un feutre ou une trame. 

21. - Ensemble de conditionnement et d'application selon I'une quelconque des 
revendications precedentes, caracterise en ce que les moyens d'obturation 

25 amovibles (5) de ladite ouverture (8) sont aptes a provoquer, lors de leur mise en 
place sur le reservoir (2), le passage de la surface d'application (15) de la 
premiere position (Q^ vers la seconde position (Q 2 ). 

22. - Ensemble de conditionnement et d'application selon I'une quelconque des 
30 revendications precedentes, caracterise en ce que les moyens d'obturation 

amovibles (5) comportant un profil (19), apte a cooperer de maniere etanche avec 
un bord libre delimitant ladite I'ouverture (8). 
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23. - Ensemble de condition nement et d'application selon I'une queiconque des 
revendications precedentes, caracterise en ce que lesdits moyens d'obturation 
comportent (5) une portion de forme complementaire de la forme de la surface 
d'application (15). 

24. - Ensemble de conditionnement et d'application selon I'une queiconque des 
revendications 16 a 23, caracterise en ce que I'organe d'application (10) comporte 
une paroi laterale (10a), apte a former, au moins dans ladite seconde position 
(Q 2 ), un contact etanche avec la paroi interne (8a) du logement (11), dans lequel 
sont montes I'organe d'application (10) et les moyens formant support (17). 

25. - Ensemble de conditionnement et d'application selon la revendication 24, 
caracterise en ce que la paroi laterale externe (10a) de I'organe d'application (10) 
est pourvu d'au moins une rainure longitudinale. 

26. - Ensemble de conditionnement et d'application selon I'une queiconque des 
revendications precedentes, caracterise en ce que I'organe d'application (10) 
comporte des pores ou cellules ouverts de taille moyenne comprise entre 50 nm 
et 1 ,5 mm, et de preference entre 700 et 1 mm, et plus particulierement entre 
0,1 mm et 0,5 mm. 

27. - Ensemble de conditionnement et d'application selon I'une queiconque des 
revendications 4 a 26, caracterise en ce que les moyens formant support (17) 
comportent des cellules ouvertes de taille moyenne comprise entre 50 jim et 3 
mm, et de preference entre 700 urn et 2 mm, et plus particulierement entre 0,1 
mm et 1 ,5 mm. 

28. - Ensemble de conditionnement et d'application selon I'une queiconque des 
revendications precedentes, caracterise en ce que le reservoir (2) est constitue 
d'un corps compressible (6), notamment d'un tube deformable. 
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29, - Ensemble de conditionnement et duplication selon la revendication 28, 
caracterise en ce que ledit corps comporte au moins une portion elastiquement 
d6formable. 

5 30. - Ensemble de conditionnement et duplication selon la revendication 29, 
caracterise en ce que la portion elastiquement d6formable est de type « soufflet » 
ou de type << membrane ». 

31. - Ensemble de conditionnement et d'application selon Tune quelconque des 
10 revendications precedentes, caracterise en ce que I'organe d'application (10) et 

les moyens formant support (17) sont montes sur le reservoir via un organe 
intermediate (22). 

32. - Ensemble de conditionnement et d'application selon la revendication 
15 precedente, caracterise en ce que les moyens formant support (17) sont montes 

sur I'organe intermediate (22) par claquage, vissage, collage, soudage ou 
« crimping ». 

33. - Ensemble de conditionnement et d'application selon Tune quelconque des 
20 revendications precedentes, caracterise en ce que la mousse formant le cas 

echeant I'organe application (10) et/ou les moyens formant support (17) est 
choisie parmi les mousses de polyurethanne, de polyethylene, de chlorure de 
polyvinyle, de polyether, de polyester, de NBR (natural rubber), de SBR (synthetic 
rubber). 

25 

34. - Ensemble de conditionnement et d'application selon Tune quelconque des 
revendications precedentes, caracterise en ce que des moyens mobiles (16), de 
type bille ou masselotte, sont disposes a I'interieur du reservoir (2), de mantere a 
favoriser l'homogen6isation du produit et d faciliter le chargement de I'organe 

30 d'application (10). 



36 



35. - Ensemble de conditionnement et duplication selon Tune quelconque des 
revendications pr6cedentes, caracterise en ce que I'organe d'application (10) est 
monte de maniere amovible dans le reservoir (2). 

36. - Ensemble de conditionnement et duplication selon Tune quelconque des 
revendications precedentes, caracterise en ce que les moyens d'obturation (5) 
comprennent un element (5a), notamment sous forme d'un bloc de mousse apte, 
en position fermee du reservoir, a venir en engagement avec la surface 
duplication (15). 

37. - Ensemble de conditionnement et duplication selon Tune quelconque des 
revendications pr6cedentes, caracterise en ce que la compressibility des moyens 
formant support (17) est environ 2 fois a environ 4 fois superieure a la 
compressibilite de I'organe d'application (10). 

38. - Ensemble de conditionnement et d'application selon Tune quelconque des 
revendications 1 a 37, caracterise en ce que les moyens d'obturation (5) sont 
constitues par un bouchon visse ou claque. 

39. - Ensemble de conditionnement et d'application selon Tune quelconque des 
revendications 1 a 37, caracterise en ce que les moyens d'obturation (5) sont 
constitues par un couvercle (50) articule sur ladite ouverture (8). 

40. - Ensemble de conditionnement et d'application selon la revendication 
precedente, caracterise en ce que le couvercle (50) est articule sur Kextremite 
ouverte (8) d Taide d'une charniere-film (45). 

41. - Ensemble de conditionnement et d'application selon Tune quelconque des 
revendications precedentes, caracterise en ce que le produit (P) est un produit 
cosmetique, tel qu'un vernis a ongles, un rouge a tevres liquide, une cr§me, une 
lotion ou une huile, eventuellement gelifiees, un d§maquillant, un dissolvant, un 
fond de teint liquide, une colle, un correcteur d'ecriture, ou un detachant. 
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